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Vorrichtung mit VakuumfOller und Clipmodul ^ 

Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung, die einen VakuumfOller und eine Clipeinrichtung 
umfasst. Der VakuumfOller dient zum BefOllen eines Darms mit einer pastosen Masse wie 
beispielsweise Wurstbrat. An das Befullen kann sich ein Abdrehen, Abbinden, Einengen 
Oder ahnliches , d.h. ein Abteilen, anschlieSen, mit dem eine Stelle ausgebildet wird, an der 
keine oder wenig pastOse Masse in dem Darm vorliegt, so dass anschliefJend ein Clip ah 
dieser Stelle angebracht werden kann. Derartige Clips bestehen beispielsweise aus Metall 
Oder Kunststoff. Der Clip verschlieSt hierbei den Darm, so dass die in den Darm gefOllte 
pastose Masse nicht austreten kann. Dies geschieht beispielsweise beim Herstellen von 
WOrsten. 

Aus der Praxis bekannte Clipmaschinen verfOgen uber einen eigenen elektrischen oder 
pneumatischen Antrieb, der unter anderem dazu dient, die mechanischen Komponenten 
der Clipmaschine zu betatigen. Die Steuerung der Clipmaschine erfolgt beispielsweise 
durch den VakuumfOller, der bestimmt, wann ein Clip zu setzen ist. Dies geschieht in der 
Regel nach Bereitstellen einer Portion pasteser FOHma'sse in dem Darm. 

Derartige automatische Clipmaschinen haben sich als recht kostspielig erwiesen und sind 
oft in ihrer Leistung (Portionen/Min.) begrenzt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher eine Vorrichtung, die einen VakuumfOller 
und eine Clipeinrichtung umfasst, sowie ein Verfahren zum Anbringen eines Clips zur 
Verfflgung zu stellen, die/das kostengOnstiger ist und das Setzen von mehr Clips pro 
Zeiteinheit eriaubt. 

Die Aufgabe wird gelost durch eine Vorrichtung nach Anspruch 1, sowie durch ein 
Verfahren nach Anspruch 12. Bevorzugte AusfOhrungsformen sind in den jeweiligen 
UnteransprOchen offenbart. 

Bei der Vorrichtung sind der VakuumfOller und das Clipmodul miteinander gekoppelt so 
dass ein Antrieb wie etwa ein Motor, beispielsweise ein Servomotor, in dem VakuumfOller 
zum Antrieb des Clipmoduls benutzt werden kann. Dadurch kann meglicherweise auf einen 
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eigenen Antrieb pneumatischer Oder elektrischer Art des Clipmoduls verzichtet werden. 
Ausgeschlossen sind solche zusatzlichen Antriebe jedoch nicht. 

Weiterhin erlaubt ein Servomotor eine im Vergleich zu sonstigen pneumatischen und elek- 
trischen Antrieben hOhere Geschwindigkeiten und eine hohere Prazision im 
Bewegungsablauf beim Setzen des Clips, so dass eine hohere 
Verarbeitungsgeschwindigkeit erreicht wird. 

Der Motor des Vakuumfullers weist eine rotierbare Achse auf Oder ist mit einem rotierbaren 
Teil gekoppelt, mit dem das Clipmodul angetrieben werden kann. Der Antrieb kann 
beispielsweise uber eine Welle erfolgen, die zwischen dem Vakuumfuller und dem Clipmo- 
dul vorgesehen ist. 

Vorzugsweise umfasst das Clipmodul eine Verdrangereinrichtung, mit der die Stellen 
ausgebildet werden kOnnen, in denen keine Oder wenig pasfbse Masse in dem Darm 
vorliegt, so dass dort die Clips angebracht werden konnen. Diese Verdrangereinrichtung 
teilt dadurch die verschiedenen Portionen von pastdser Masse in dem Darm gegeneinander 
ab. Das Abteilen der Portionen kann durch Einengen des Darms mit Ringen, U- Oder V- 
fdrmigen Backen, Klammem, Oder Bugeln, Rollen, Walzen etc. erfolgen. 

Das Clipmodul verfugt optional uber eine zusatzliche Trenneinrichtung 16. Damit konnen 
die Wurststrange in einzelne Portionen Oder in Portionsketten mit beliebiger Anzahl von 
Portionen getrennt werden. 

Vorzugsweise kann der Antrieb des Clipmoduls durch einen am Vakuumfuller 
vorgesehenen Anschluss fur eine Abdreheinheit vorgesehen sein. 

Vorzugsweise weist der Vakuumfuller eine Steuereinheit auf, mit der das Fullen, das Por- 
tionieren und das Clippen gesteuert werden kiinnen. Die Steuereinheit steuert hierzu unter 
anderem die Motoren, beispielsweise eines Flugelzellenforderwerks, mit dem die pastese 
Masse zu einem Fullrohr hin gefflrdert wird, sowie beispielsweise einen Servomotor zum 
Antrieb des Clipmoduls. Durch den Servoantrieb des Clipmoduls ist eine Uberlagerung des 
Fullens, des Portionierens und des Clippens mdglich, so dass insgesamt eine hOhere 
Produktionsgeschwindigkeit erreicht wird. 
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An dem Vakuumfuller 3 ist ein rotierbares Teil 8 vorgesehen, das von einem Servomotor 9 
angetrieben warden kann. An dem rotierbaren Teil 8 ist eine Welle 6 angeordnet, die 
ihrerseits mit einem rotierbaren Teil 5 des Clipmoduls 1 verbunden ist. Mit dem rotierbaren 
Teil 5 des Clipmoduls 1 sind zumindest einige der verschiedenen Komponenten des 
Clipmoduls 1 mechanisch antreibbar. Die Welle 6 kann von dem Clipmodul 1 umfasst Oder 
auch nur an das Clipmodul 1 anschlielibar sein. Eine horizontal liegende Welle 6 erlaubt 
eine einfache Konstruktion, insbesondere falls die Welle 6 an den Servomotor 9 
angeschlossen werden soli, der auch zum Antrieb einer Abdreheinrichtung vorgesehen ist, 
da diese oft seitlich neben dem Vakuumfuller 3 angeordnet ist 

Der Vakuumfuller 3 umfasst also eine Aufsetzeinrichtung fur das Clipmodul 1 , dass sowohl 
die mechanischen als auch die steuerungstechnischen Komponenten umfasst Die 
mechanischen Komponenten bei dem Vakuumfuller 3 sind bei der Ausfuhrungsform 
beispielsweise das rotierbare Teil 8 und die steuerungstechnischen sind die zur Steuerung 
eines Clipmoduls 1 ausgebildete Steuereinheit 10. 

Stromab des Clipmoduls 1 ist eine Aufhangeeinheit 12 dargestellt, die eine Schiene 
umfasst, auf der Haken 15 angeordnet sind. Die Aufhangeeinheit 12 ist Qber eine nicht 
dargestellte Signalleitung von dem Vakuumfuller 3 oder dem Clipmodul 1 aus steuerbar. 
Auch die AufhSngeeinheit 12 kann mit dem Vakuumfuller 3 angetrieben werden, falls ein 
entsprechender Antrieb bei dem Vakuumfuller 3 zur Verfugung steht Die Haken 15 kOnnen 
in die Bahn des aus dem Clipmodul 1 austretenden Damns geschwenkt werden, so dass 
der Darm 4 von den Haken 15 erfasst und aufgehangt wird. Hierbei kann die Aufhangung 
wahlweise, z.B. wie in Fig. 1 gezeigt, nach jeder zweiten Portion erfolgen Oder aber auch 
nach jeder anderen Zahl von Portionen wie beispielsweise 5 oder 10. 

Das Clipmodul 1 verfugt bei der hier dargestellten Ausfuhrungsform Qber keinen eigenen 
elektrischen oder pneumatischen Antrieb. In anderen Ausfuhrungsformen konnen jedoch 
insbesondere fur Hilfsfunktionen ein oder mehrere zusatzliche Antriebe vorgesehen sein. 

Die Welle 6 zwischen dem rotierbaren Teil 8 des Vakuumfullers und dem rotierbaren Teil 5 
des Clipmoduls 1 kann urn das Fullrohr 13 herum angeordnet sein oder auch neben oder 
unterhalb von dem Fullrohr 13. 
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Das Verfahren zum Anbringen eines Clips 2 wird im Folgenden mit Bezug auf Fig. 1 
erlautert. 

In den oben am Vakuumfuller 3 angeordneten Trichter wird pastOse Masse eingefullt, die 
mit einem FOrderwerk in dem Vakuumfuller 3 zu dem Fullrohr 13 gefOrdert wird. Am Ende 
des Fullrohrs 13 tritt die pastOse Masse in den auf dem Fullrohr 13 aufgezogenen Darm 4' 
aus, so dass ein mit pastOser Masse gefullter Damn 4 erzeugt wird. Der Damn 4 tritt in das 
Clipmodul 1 ein, in dem eine VerdrSngereinrichtung 7 angeordnet ist, mit der eine 
Einengung des Damns erzeugt wird. An der eingeengten Stelle kann mit einer 
Clipsetzeinrichtung 14 ein Clip 2 gesetzt werden. Es kOnnen hiertoei auch zwei Clips 2 
nebeneinander gesetzt werden, so dass spater einmal die erzeugten WQrste zwischen zwei 
benachbarten Clips 2 voneinander getrennt werden kOnnen. Die aus dem Clipmodul 1 
austretenden Wurste werden von den Haken 15 der AufhSngeeinrichtung 12 erfasst, so 
dass sie von den Haken 15 herabhflngen kOnnen. Die Trenneinrichtung 16 kann auch nach 
einer bestimmten Anzahl von Portionen eine Trennung durchfuhren, urn so einen 
vereinzelten Strang mit der bestimmten Portionenanzahl herzustellen. 

Die VerdrSngereinrichtung 7 und die Clipsetzeinrichtung 14 sowie die optionale 
Trenneinrichtung 16 des Clipmoduls 1 werden hierbei mechanisch von dem rotierenden Teil 
5 des Clipmoduls 1 angetrieben, das seinerseits Qber die Welle 6 und das rotierbar 
bewegliche Teil 8 durch den Servomotor 9 des Vakuumfullers 3 angetrieben wird. 
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Patentanspruche 

1 . Vomchtung mit: 

einem Vakuumfuller (3) zum Befullen eines Damns (4) jeglicher Art mit pastdser Masse und 
mit einem Clipmodul (1) zum Anbringen eines Clips (2) an einen gefullten Darm (4), 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Antrieb des Clipmoduls (1) durch den Vakuumfuller (3) vorgesehen ist. 

2. Vomchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Clipmodul (1) einen rotierbar von dem Vakuumfuller (3) antreibbaren Teil (5) aufweist. 

3. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Vakuumfuller einen rotierbar antreibbaren Teil (8) aufweist, mit dem das Clipmodul (1) 
antreibbar ist. 

4. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwischen dem Clipmodul (1) und dem Vakuumfuller (3) eine Welle (6) angeordnet ist, die 
an den Vakuumfuller (3) zum Antrieb des Clipmoduls (1) angeschlossen ist, wobei die 
Welle (6) vorzugsweise horizontal liegt. 

5. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Clipmodul (1) eine VerdrSngereinrichtung (7) umfasst. 

6. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel 
zum Einlegen eines Fadens oder einer Schlaufe beim Clippen vorgesehen sind. 

7. Vomchtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Trenneinrichtung (16) zum Trennen von Portionen vorgesehen ist. 
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8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7 dad..r,h 

wo.* der Servomotor „ VOIa , gswelse auch _ An(n . eb v ~ 1 > ~ * 
etwa ties Abdrehens, einsetzbar 1st. Funktonen w ,e 

9. Vorrichtung nach einem der AnsDruche 1 hie « ^.w. . 

— (10 > zum Steue. J^l l^ZZSZZ ^ 

zugs W eise auch des Trennens bzw. Aufhangens vorgesehen ist 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9 dad..„* „... 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis m h.h..^ . 

v^gswetse automat 'v^^Z^^T^ 

/eZrr err eines c,ips <2 > mit ehem <*— « - — - « 

- FUllen des Darms (4, miteinerpastosen Masse durch einen Vakuumfuliertf). 

- Abteilen der Portionen, 

- Anbringen eines Clips (2) mit einem Clipmodul (1), 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das Clipmodul (1) von dem Vakuumfuller (3) angetrieben wird. 
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14. Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Abteilen 
und das Clippen zumindest teilweise gleichzeitig stattfindet. 

15. Verfahren nach einem der Ansprtiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass nach 
dem Clippen der Darm (4) automatisch aufgehangt wird. 

16. Verfahren nach einem der Ansprtiche 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet. dass ein 
Faden oder eine Schlaufe bevorzugterweise beim Setzen des Clips (2) angebracht wird. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung mit einem Vakuumfuller (3) zum Befallen eines 
Darms (4) jeglicher Art mit pastSser Masse und mit einem Clipmodul (1) zum Anbringen 
eines Clips (2) an einen gefQIIten Darm (4). Die Vorrichtung ist dadurch ausgezeichnet, 
dass der Antrieb des Clipmoduls (1) durch den Vakuumfuller (3) vorgesehen ist. Weiterhin 
betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Anbringen eines Clips- (2) mit einem Clipmodul (1) 
an einen Darm (4) jeglicher Art mit den Schritten: - Fullen des Darms (4) mit einer pastosen 
Masse durch einen Vakuumfuller (3), - Abteilen der Portionen,- Anbringen eines Clips (2) 
mit einem Clipmodul (1). Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass das Clipmodul (1) 
von dem Vakuumfuller (3) angetrieben wird. 
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